TESYDO, s.r.o.

Mariénské nam. 1, 617 00 Brno, Ceska republika (CZ)

*/ Clen AlO, HK, TNK, CWS ANB (€len EWF, lIW a IAB) /*
*I Member of AIO, HK, TNK, CWS ANB (member of EWF, IW a IAB) [*

Technicka, Skolici, zkuSebni, certifikaéni a inspekéni éinnost
Technical, training, testing, certification and inspection activity

301-F02
.  PROTOKOL O KVALIFIKACI POSTUPU |2 Doklad &islo : j ’é”‘l‘k ;
W r r v - . " Lelkem :
SVAROVANI (WPQR) — Zku$ebni certifikat 1634-2011 s Revizet
. . Kyjovice 43
sFima: AGIA TECH, s.r.o. TAIESAE 671 61 Prosiméfice
8. Inspekéni postup:  TOS - 301 9. Datum svafovani: 18, 4. 2011
Stanoveni a kvalifikace postupii svafovani kovovych materiali

10. Piedpisy /
zkuSebni normy :

CSN EN ISO 15614-1 Zkou3ka postupu svaFovani - Cast 1: Obloukové a plamenové
svafovani oceli a obloukové svafovani niklu a slitin niklu

11. Rozsah : - zkou§ky — kvalifikace

12. Metoda svafovani : 111 (MMA) 111 (MMA) - dle CSN EN ISO 4063

13. Stupeii mechanizace (zafizeni) | Ruéni Ruéni - dle CSN EN ISO 15614-1

14. Typ spoje a druh svaru BW - CSN EN ISO 9692-1 BW + FW - dle CSN EN ISO 15614-1 &l. 8.4.3

15. Velikost koutového svaru [mm| |a=— a = bez omezeni - dle CSN EN ISO 15614-1 tab. 6
16. Poloha svafovani PA, PC - CSN EN ISO 6947 viechny - dle CSN EN ISO 15614-1 &l. 8.4.2

17. Zakladni material (ly) §355J2+N, skupina 1.2 - CSN EN ISO 15614-1 tab. 3; CEN ISO/TR 15608
18. Tloust’ka zakl. materidlu [mm] | t=15,0 t=7,5 a% 30,0 — dle CSN EN ISO 15614-1 tab. 5

9, Vaidjii prike trubky jaim] B D > 150 pFi svaF. v poloze PA nebo PC s otacenim

D > 500 - dle CSN EN ISO 15614-1 tab. 7
20. Druh p¥idavného materidlu EN ISO 2560-A-E 46 2 B 42 H10 | - dle CSN EN ISO 15614-1 ¢l. 8.4.4 a 8.4.6

21. Ochranny plyn / tavidlo —_ —_—

22. Druh proudu / polarita DC(+)/nepFimé DC(+)/nepfima - dle CSN EN ISO 15614-1 &l. 8.4.7
23. Uhel odboéky trubky [°] A R Oogp = —
24. Tepelny pFikon [kJ/mm] = Q=+-25% - dle CSN EN ISO 15614-1 1. 8.4.8

25. PFenos kovu — —_—

26. Teplota mater. pfed svaF. [°C] T,=—

27. Teplota Interpass [°C] T,=250

28. Tepelné zpracovini Po svaFeni volné ochlazovani na vzduchu dle vyrobkové normy, event. CSN 050211

29. Jiné idaje : Kvalifikace svafede dle CSN EN 287 — 1

30. Potvrzuje se, Ze zkuSebni svary byly pFipraveny, svarovdny a zkouseny v souladu s poZadavky
vySe uvedenych predpisii, respektive zkuSebnich norem, s vyhovujicim vysledkem.

31. Misto vystaveni : Brno -Technicka dozoréi (inspekéni) organizace:
33. Datum vystaveni: 6. 5.2011

., English" on second side I Vi C?-‘\ Kudélk
. Deutsch“ siehe Riickseite ng. UL ¥ ladimir kudelka

Terminologie v, A", ,, N viz druhd strana 34. Jmeéno, datum a podpis

TECHNICKE SYSTEMOVEDOZORY ® TECHNICAL SYSTEM INSPECTIONS



SPECIFIKACE POSTUPU SVAROVANI (pWPS) L
dle CSN EN ISO 15 609-1 Rev.&: 0
Vyrobce: AGIA TECH. s.r.0. Pfipravil - svafecsky dozor vyrobce: Ing. Pfeffer
Kyjovice 43 Misto: Oblekovice
671 61 Prosimérfice Dne: 01.04.2011
WPS ¢islo: 111-001/S355 PA Specifikace zakladniho materialu - oznadeni:
WEQR Eisle: - 1. $355J2+N (SN EN 10025-1,2) sk. 1.2
Technologie svafovani: 111 CSN EN ISO 4063 2. $355J2+N (CSNEN 10 025-1,2) sk. 1.2
Typ spoje: tupy svar V
Poloha svafovani: PA CSN ENISO 6947 Tloustka zakladniho materialu: | 1. | 15 mm 15 mm
Podlozka: - Vnéjsi primér zakl. materialu: 1.1 - -

Typ podloZky:

Priprava svarovych ploch:

CSN EN ISO 9692-1

Nedestruktivni zkousky:

ZpUsob pfipravy svar. ukosu:

fezani plamenem, brouseni

Tvar spoje: Postup svarovani:
o
//‘//V o WV”\\‘\\ i n=4
) t1= 15 mm
t2=15mm PO
By "=  |b=24mm 7
p— o N
‘ ‘ o ‘ a=60
7
Svafovaci material Teplota pfedehfevu: 20°C
- vyrobce: ESAB E-B125
- oznaceni: E46 2B CSN EN ISO 2560 Teplota interpass: 250°C
- prameér: @ 25,3 3,2 mm Dohfev: &
g ’ - . o o
- pfedpis pro suseni: 100 ° C/1h + 350 °C/2h Kontrola teploty: _
Tavidlo: Rozkyy; —
- vyrobce: - Vylet dratu: -
- oznaéeni: - Pocet elektrod: 1

- pfedpis pro suseni:

Prumér trysky pro ochranny plyn:

Wolframova elektroda:
- oznaceni:

Cisténi pfed svafovanim:

kartaéovani, odmasténi

- prumér: -
Ochranny plyn: Cisténi béhem svafovani: kartadovani
- vyrobce: -
- oznaceni: -

- ochrana oblouku:

- sloZeni: -

- prutokové mnozstvi [ | /min}: -

- ochrana kofene:

- sloZeni: -
- pratokové mnozstvi [ |/ min ]

Zpusob odstrafiovani kofene: -

Tepelne zpracovani po svarovani:

- rychlost ohfevu [C / h]: -
- teplota na vydrz [°CI: -
- doba vydrze [h, min]: -
- rychlost ochlazovani [* C / h]: -

Pofadi | Technologie Svafovaci material Proud [A] Napéti [V] | Svaf. rychlost Poznamky:
svafovani | Svafovani Oznadeni Rozmér | Typ, polarita Rozsah Rozsah [emimin] :
1. 111 E462B @2,5 DC(+) 80-90 25-27
2 111 E462B @3,2 DC(+) 100 - 130 21-23
3. 111 E462B @3,2 DC(+) 100 - 130 21-23
n. 111 E462B @3,2 DC (+) 100 - 130 84 223
e
& Wi A il
N AN . 5 " . e
Kontrola Gdaji zastupcem zhotovitele - EWE (IWE): ;\?/ TDs h /‘; \\ Zku$ebni organ nebo technicka dozoj
— =\ PREFER |3 (\‘//
02.04.2011 Ing. Pfeffer "’: \. WE-018 = / 7
Datum, jméno; podpis, razitko \{;"5};]:{7\{\% Datum, jméno, podpis, razitko . .-

e




SPECIFIKACE POSTUPU SVAROVANI (pWPS) gimes 4
die CSN EN ISO 15 609-1 Rev.&: 0
Vyrobge: AGIA TECH. s.r.0. Pfipravil - svare¢sky dozor vyrobce: Ing. Pfeffer
Kyjovice 43 Misto: Oblekovice
671 61 Prosiméfice Dne: 01.04.2011
WPS ¢gislo: 111-001/S355 PC Specifikace zakladniho materidlu - oznaéeni:
R Ew - 1. $355J2+N (CSN EN 10 025-1,2) sk. 1.2
Technologie svafovani: 111 CSN EN ISO 4063 2. $355J2+N (CSNEN 10 025-1,2) sk, 1.2
Typ spoje: tupy svar V
Poloha svafovani: PC €SN EN ISO 6947 Tloustka zakladniho materialu: | 1. | 15 mm 2. | 15mm
Podlozka: - Vnéj$i pramér zakl. materialu: 1.1 - -
Typ podlozky: - Priprava svarovych ploch: CSN EN ISO 9692-1
Nedestruktivni zkousky: - ZpUsob pfipravy svar. tkosu: fezani plamenem, brougeni
Tvar spoje: Postup svafovani:
o
\« 7 t1=15mm n=9
t2 =15 mm N
N : i b =2-4 mm S = o
SN Z 7 E i N
o| a=60°
o,
Svatevact raterial Teplota predehievu: 20%C
- vyrobce: ESAB E-B125
- oznadeni: E462B  CSNENISO 2560 Teplota interpass: 250°C
- pramér: 22,5; 33,2 mm Dohfev: %
- . = e o o
- pfedpis pro suseni: 100 ° C/1h + 350 °C/2h Kontrola teploty: _
Tavidlo: Rozkyy: B}
- vyrobce: - Vylet dratu: -
- oznageni: - Pocet elektrod: 1
~Piedpr prosucen: ) Primeér trysky pro ochranny plyn: -
Wolframova elektroda: Cisténi pfed svafovanim: kartacovani, odmasténi
- oznaceni: -
- pramér; -
Ochranny plyn: Cisténi b&hem svafovani: kartaéovani
- vyrobce: -
- oznaceni: -
- ochrana oblouku: - sloZeni: ) B Tepelné zpracovani po svafovani:
- prutokové mnozstvi [ | /min] - - rychlost ohfevu [° C / hj: )
- ochrana kofene: - sloZeni: - - teplota na vydrz [°CJ: R
- pratokové mnozstvi [ | /min]. - - doba vydrze [h, min]: _
ZpUsob odstrafnovani kofene: - - rychlost ochlazovani [°C / h]: -
Pofadi | Technologie Svafovaci material Proud [A] Napéti [V] | Svaf. rychlost P
svafovani | Svafovani Oznadeni Rozmér | Typ, polarita | Rozsah Rozsah fcmimin] Y
1. 111 E462B @2,5 DC(+) 80-90 25-26
2. 111 E462B @a3,2 DC(+) 110-120 21-22
3. 111 E46 2B 33,2 DC (+) 110 - 120 21-22
n. 111 Ed4628B @3,2 DC(+) 110 - 120 21-22
e S JASTLINN
Kontrola udajis zéstupcem zhotovitele - EWE (WE): /.5 . %)\ Zkusebni organ nebo technicka dozorei/ﬁns ekini) organizde:
[e5/ e, A i
2/ Ing. Otmar el
=\ PFEFFER /3|
A=\ cpa /=
01.04.2011 Ing. Pfeffer PN\ WE08 /7
Datum, jméno, podpis, razitko Y EN 180 VS Datum, jméno, podpis, razitko

“2rgats




Specifikace postupu svarovani ,, WPS*

Strana: 1

- Celkem: 1
dle CSN EN ISO 15609 - 1 (Obloukové svarovani) Revize &: 5
1. Vyrobce : 10.  ZkuSebni organizace :
AGIA TECH, s.r.o. TESYDO, s.r.o.
Kyjovice 43 Marianské nam. 1
671 61 Prosiméfice 61700 Brno
2. Misto: —| 11.  Zpusob piipravy tkosu : obrabéni, brouseni
3. Cislo dokladu (WPS) : 111-001/S355 PA | 12.  Zpusob ¢isténi karta¢ovani, odmasténi
4. Cislo WPQR : 1634- 2011 | 13. Specifikace zakladnich materiala CEN ISO/TR 15608
5. Cislo zkusebniho kusu : 11-061-1 - material 1: S355J2+N, skupina 1.2
6. Kvalifikace svarete : CSN EN 287-1 - materiél 2: S355J2+N, skupina 1.2
7. Metoda svarovani 111 (MMA) | 14. Svafovana tloustka [mm]: t=15,0
8. Druh svaru: BW - ,,V¥*| 15, Vng&3i promér [mm] : D=—
9. Udaje o pripravé svarovych ploch: ~ CSN EN ISO 9692-1 | 16. Poloha svafovéni : PA
17. Tvar spoje 18. Rozméry | 19. Postup svarovani
o a [mm]
_ 4 3
b [mm]
2,0-3,0
= ¢ [mm]
Lz 1,0-2,0
3 0-2, W 5
© e D o]
60
20. Parametry pro svaiovani
21. | Svarova housenka 1 2 3 4
22. | Metoda svafovani 111 111 111 111
23. | Primér ptidav.mater. [mm] - & 2.5 3,2 3.2 3.2
24. | Svafovaci proud [A] 80-90 110 - 130 110 - 130 110 -130
25. | Svatovaci napéti [V] 21-23 21-23 21-23 21-23
26. | Druh proudu a polarita DC (+) DC (+) DC (+) DC (+)
27. | Pfenos kovu pfidavného materialu — — — ——
28. | Rychlost podav.dratu [m.min"] -— - — —
29. | Rychl. posuvu pojezdu [mm.s™] — — —_ —
30. | Tepelny piikon [kJ.mm™] — — e -
31. Pridavny materidl - zatazeni a znatka: EN ISO 2560-A-E 46 2 B 42 H10; ESAB: E-B 125
32. Predpis pro sueni : 300 —350°C/2h | 42. Udaje o podlozném krouzku : =
33. Ochranny plyn / tavidlo : — | 43. Dal3i informace : Rozkyv - amplituda : —
- ochranny plyn [L.min.”"] : — - frekvence a doba prodlevy : —_
- ochrana kofene [l.min.""] : — Rozkyv (max.$ifka housenky) : —
34. Wolfram.elektroda, drubh/pramér : — | 44, Udaje pro pulzni svafovani : —
35. Udaje o drdzkovéani/podloz. kofene: — | 45, Udaje pro plazmové svatovani : —
36. Teplota materidlu pied svaf. [°C] : —| 46.  Uhel nastaveni hofiku : —
37. Interpass teplota [°C] : 250 | 47. Druh automatu a svaf. hlavy :
38. Tepelné zpracovani / starnuti : — —
39. Doba, teplota, postup : — | 48. Prokovani svaru : —
40. Rychlost ohfevu a chladnuti : — | 49. Poznamky :
41. Vzdélenost elektrody (kontaktni 3picky) Terminologie v Anglictiné a Némciné viz druhd strana
od zékladniho materidlu [mm)] : —_— ., English* on second side, ,, Deutsch* siehe Riickseite
i 3
50. Vyrobce 52
51. datum, jméno, podpis a razitko svafedského dozoru - 53,




TESYDO, s.r.o. 301-F02
1. x 2. List : 2
ZAZNAMOVY LIST PARAMETRU SVAROVANI S oste 0
5. Cislo WPQR 1634-2011 8. Vyrobce AGIA TECH, s.r.o.
6. Cislo WPS 111-001/8355 PA 9. Misto Kyjovice 43, 671 61 Prosiméfice
7. Cislo zkudebniho kusu | 11 — 061 — 1 10. Iméno svarete | Libor Mléek
11. Svarovy spoj
12. Typ spoje BW 15. Metoda svafovani 111 (MMA)
13. Druh svaru » V¥ - vicevrstvy 16. Poloha svafovani PA
14. Zplisob pfipravy ukosu | Obrabé&ni, broueni 17. Cidténi Kartadovani, odmaSténi
18, Zakladni material 24. Pridavny materiil
19. Oznadeni mater. | | §355J2+N, skupina 1.2 25. Oznaceni EN ISO 2560-A-E 46 2 B 42 H10

20. Oznaceni mater. 2 | S355J2+N, skupina 1.2 26. Vyrobce/obch. nazev ESAB: E-B 125
21. Tloustka materidlu | t = 15,0 27. Oznaceni —
22. Vngjsi prameér S 28. Vyrobce/obeh. ndzev | —
23. Dalsi informace = 29. Sudeni pfid. materiald | 300 - 350°C/ 2hod
30. Nacrt spoje 31. Rozméry | 32. Postup svafovani
o a [mm]
_ 4 o
b [mm]
| 2,0-3,0
\ = ¢ [mm]
W IJI v 1,0-2,0 MJ 2
© L O al]
60

33, PARAMETRY SVAROVANI

34. Svarov4 housenka 1 2 3 4

35. Metoda svafovani 111 111 111 111

36. Pramér piidav.mater. [mm] - & 2,5 3,2 3,2 3,2

37. Svarovaci proud [A] 80 -90 110 - 130 110 - 130 110 -130

38. Svafovaci napéti [V] 21-23 21-23 21 -23 21-23

39.  Druh proudu a polarita DC (+) DC (+) DC (+) DC (+)

40. Pfenos kovu ptidavného materialu — — - —

41. Rychlost podav.dratu [m.min™"] - — — —_

42. Rychl. svafovani [mm.s™'] —_— — — =

43. Tepelny piikon [kJ.mm™] — e —— ——

44. Naméfena teplota materialu [°C) — 45. Dohtev [°C] : 46. Druh automatu a svaf. hlavy :
47. Interpass teplota [°C] 250 — —
48. Dalsi informace 60. Tepelné zpracovani po svareni nebo starnuti

49. Ochranny plyn - ochrana svaru

50. Pritokové mnozstvi plynu [I/min]

61. Rychlost ohfevu

62. Rychlost ochlazovéni

51. Ochranny plyn - ochrana kofene

52. Pratokové mnozstvi plynu [I/min]

63. Teplota

64. VydrZ na teploté

53. Rozkyv (max. §ife housenky)

65. Technicka dozor¢i (inspekéni) organizace

54. Wolframova elektroda

typ a velikost
55. Oscilace — ] S /\
qmplituda,frekvence,V)’/dri ;7’ - TSD =X
56. Uhel nastaveni hofaku — | Drah()i]
vedeni hoFaku . NOVOSAD

57. Vzdalenost elektredy (kontaktni
3picky) od zékladniho mater.[mm]

58. Podrobnosti pro pulzni svafovani

59. Podrobnosti k drazkovani kofene

English" on second side, ,, Deutsch" siehe Riickseite

6 INs » TESYDO, s.r.o.
N ‘Fc

Drahon Novosad 20. 4.2011
66. Jméno, datum zkousky, podpis




Specifikace postupu svarovani ,, WPS*
dle CSN EN ISO 15609 - 1 (Obloukové svarovani)

Strana: 1
Celkem: 1
Revize &.: 5

1. Vyrobce : 10.  ZkuSebni organizace :
AGIA TECH, s.r.o. TESYDO, s.r.o.
Kyjovice 43 Marianské nam. I
671 61 Prosimfice 61700 Brno
2. Misto: — | 11. Zpusob piipravy tkosu : obrabéni, brouseni
3. Cislo dokladu (WPS) : 111-001/S355 PC | 12. Zpisob &isténi : karta¢ovani, odmasténi
4. Cislo WPQR : 1634- 2011 | 13. Specifikace zdkladnich materiall CEN ISO/TR 15608
5. Cislo zkudebniho kusu : 11-061-1 - materidl 1: S355J2+N, skupina 1.2
6. Kuvalifikace svafede : CSN EN 287-1 - materil 2: S355J2+N, skupina 1.2
7. Metoda svafovani : 111 (MMA) | 14. Svafovani tloustka [mm]: t=15,0
8. Druh svaru : BW - V| 15. Vngjsi primér [mm] : =—
9. Udaje o pipravé svarovych ploch:  CSN EN ISO 9692-1| 16. Poloha svafovani : PC
17 Tvar spoje 18. Rozméry | 19. Postup svafovani
” a [mm] 3
b [mm] 1 7-9
2,0-3,0 \c
e ¢ [mm]
/" - 1,0-2,0 P
| o 2/ 4-6
Ol ol le P o°]
60
20. Parametry pro svafovani
21. | Svarova housenka 1 2 3 4-9
22. | Metoda svafovani 111 111 111 111
23. | Primér ptidav.mater. [mm] - @ 2.5 3,2 3,2 3.2
24. | Svarovaci proud [A] 80 -90 110-120 110-120 110-120
25. | Svafovaci napéti [V] 21-23 21-23 21-23 21-23
26. | Druh proudu a polarita DC (+) DC (+) DC (+) DC (+)
27. | Pfenos kovu pridavného materialu — — — —
28. | Rychlost podav.dratu [m.min™'] — — — -
29. | Rychl. posuvu pojezdu [mm.s™'] — — — —
30. | Tepelny ptikon [kJ.mm™] —_— — — —
31. Ptidavny materidl - zafazeni a znatka: EN I1SO 2560-A-E 46 2 B 42 H10; ESAB: E-B 125
32. Ptedpis pro sudeni : 300 —350°C/2h | 42. Udaje o podlozném krouzku :
33. Ochranny plyn / tavidlo : — | 43. Dalsi informace : Rozkyv - amplituda :
- ochranny plyn [l.min."] : — - frekvence a doba prodlevy :
- ochrana kofene [l.min.'] : — Rozkyv (max.3itka housenky) :
34. Wolfram.elektroda, druh/primér : — | 44. Udaje pro pulzni svafovani :
35. Udaje o drazkovani/podloz. kofene: — 1| 45. Udaje pro plazmové svafovéni :
36. Teplota materidlu pfed svat. [°C] : — | 46.  Uhel nastaveni hofaku :
37. Interpass teplota [°C] : 250 | 47. Druh automatu a svat. hlavy :
38. Tepelné zpracovani / starnuti : —
39. Doba, teplota, postup : — | 48. Prokovani svaru :
40. Rychlost ohfevu a chladnuti : — | 49. Poznamky :
41. Vzdéalenost elektrody (kontaktni 3picky) Terminologie v Anglicting a Némdciné viz druhd strana
od zékladniho materidlu [mm] : — »English* on second side, ,, Deutsch" siehe Riickseite
50. Vyrobce 52. ZiaSDnl oF
ordiinspekens)
= Drahon
. NOVOSAD
,‘}'/ WI-T-027
ad.D
51. datum, jméno, podpis a razitko svafe¢ského dozoru 53. ~ datum, jméno, podpis a razitko zku m%aéq\




TESYDO, s.r.o. 301-F02
1. . 2. List : 3
N PODROBNOSTI O ZKOUSCE SVARU T o+ 4
ZAZNAMOVY LIST PARAMETRU SVAROVANI 4. Revise ©
5. Cislo WPQR 1634-2011 8. Vyrobcee AGIA TECH, s.r.o.
6. Cislo WPS 111-001/S355 PC 9. Misto Kyjovice 43, 671 61 Prosiméfice
7. Cislo zku$ebniho kusu | 11 — 061 — 1 10. Jméno svatete | Libor Ml&ek
11. Svarovy spoj
12. Typ spoje BW 15. Metoda svafovani 111 (MMA)
13. Druh svaru »V* - vicevrstvy 16. Poloha svafovéni PC

14. Zpisob pripravy tkosu | Obrabéni, brouseni 17. Cisténi Kartacovani, odmasténi
18. Zakladni material 24, Pridavny material
19. Oznaceni mater. 1 | §355J2+N, skupina 1.2 25. Oznacteni EN 1SO 2560-A-E 46 2 B 42 H10

20. Oznadeni mater, 2

S355J2+N, skupina 1.2

26. Vyrobce/obch. nazev

ESAB: E-B 125

21. Tlou¥tka materidlu

t=15,0

27. Oznaceni —

22. Vnéjsi primér

D=_

28. Vyrobce/obch. nazev | —

23. Dal3i informace

29. Sudeni pfid. materialt

300 - 350°C/ 2hod

30. Nacrt spoje 31. Rozméry | 32, Postup svaiovani
a [mm]
o
— 3
b [mm] 1
2,0-3,0 F { 9
o ¢ [mm]
/" 1.,0-2,0 2 4
© . o] -6
60
33, PARAMETRY SVAROVANI
34. Svarové housenka 1 2 3 4-9
35. Metoda svafovani 111 111 111 111
36. Prumér pfidav.mater. [mm] - @ 2.5 3.2 3,2 3.2
37. Svafovaci proud [A] 80 -90 110-120 110-120 110-120
38.  Svafovaci napéti [V] 21-23 21-23 21-23 21-23
39. Druh proudu a polarita DC (+) DC (+) DC (+) DC (+)
40. Prenos kovu pfidavného materialu — — = o
41. Rychlost podav.dratu [m.min™'] —_— — — —
42.  Rychl. svafovani [mm.s™'] — — - -
43, Tepelny ptikon [kJ.mm™] — — S —
44. Naméfena teplota materialu [°C] - 45. Dohfev [°C] : 46. Druh automatu a svaf. hlavy :
47. Interpass teplota [°C] 250 — —

48.

Dalsi informace

60. Tepelné zpracovani po svafeni nebo starnuti

49. Ochranny plyn - ochrana svaru

50. Pratokové mnozstvi plynu [/min]

— | 61. Rychlost ohfevu —

— | 62. Rychlost ochlazovani —

51. Ochranny plyn - ochrana kofene

52. Pritokové mnozstvi plynu [[/min]

— | 63. Teplota —

— | 64. Vydrz na teploté —

53. Rozkyv (max. sife housenky)

— | 65. Technicka dozor¢i (inspekéni) organizace

54. Wolframové elektroda

typ a velikost

TESYDO, s.r.o
€

55. Oscilace —

amplituda,frekvence,vydrz

Q\‘\G IH.S‘p

)

~
“& . .
a TSD

56. Uhel nastaveni hofaku —

vedeni hofaku

Drahon
*  NOVOSAD

57. Vzddlenost elektredy (kontaktni
3picky) od zdkladniho mater.[mm]

58. Podrobnosti pro pulzni svafovani

% WI-T-027
C\F,y

59. Podrobnosti k drazkovani kofene

— Drahoii Novosad 20. 4. 20

English" on second side,

. Deutsch" siehe Riickseite

66. Jmeno, datum zkousky, podpis




TESYDO, s.r.o 301-F02
1. 4 2. List: 4
Nizev: PODROBNOSTI O ZKOUSCE SVARU T o 4
VYSLEDKY ZKOUSEK 4. Revize 0
5. Cislo WPQR 1634-2011 I 6. Vyrobee I AGIA TECH, s.r.o.
7. NEDESTRUKTIVNI ZKOUSKY
8. Kriteria pro schvaleni postupu svafovani : CSN EN 970, CSN EN 571-1, CSN EN ISO 5817, CSN EN ISO 15614 — 1
9. ZKOUSKY 10. Zku3ebna 11. Protokol &islo 12. Vysledek
13. Vizuélni kontrola (VT) | TESYDO, s.r.o. 11-234-VT vyhovuje
14. Penetraéni (PT) | TESYDO, s.r.o. 11-235-PT vvhovuje
15. Magneticka M) | — — —
16. Prozafenim (RT) | TESYDO, s.r.o. 11-236-RT vwhovuje
17. Ultrazvukem UT) | — — —
i8. DESTRUKTIVNI ZKOUSKY
19. A) PFi¢na zkouska tahem - Provadéci predpis : CSN EN 895, CSN EN ISO 15614 — 1
20. Zkusebna | TESYDO, s.r.o. | 21. Protokol &islo :  11-279-TT
22, 23. 24, 25. 26. 27. 28. 29. 30.
Cislo zkugeb. || Zku¥ebni Priifez R, R A Z Misto Vysledek
vzorku teplota [°C] [mm?] [MPa] [MPa] [%0] [%] porugeni
1 20 379,01 — 559,3 — — mimo svar vhovuje
2 20 372,97 — 560,3 — — mimo svar vyhovije
31. B) Zkouska ohybem - Provad&ci predpis : CSN ISO 7438, CSN EN ISO 5173
32. Zku¥ebna | TESYDO, s.r.o. 33. Protokol ¢islo: 11-280-BT
3 34. 35, 36. 37. 38. 39. 40.
Cislo zku3eb. || ZkuSebni Tloustka Priimér Uhel Poznamka Vysledek
vzorku teplota [°C] | vzorku [mm] trnu [mm] ohybu [ °]
1 18 15 60 180 TFBB — bez trhlin vyhovuje
2 18 15 60 180 TFBB — bez trhlin vyhovuje
3 18 15 60 180 TRBB — bez trhlin vwhovuje
4 18 15 60 180 TRBB — bez trhlin vyhovuje
41. C) Zkouska razem v ohybu - Provadéci predpis : CSN EN 875, CSN EN ISO 15614 — 1
42. Zkudebna | TESYDO, s.r.o. | 43. Protokol &islo :  11-281-KC
44. Druh 45. Rozméry
. 46. 47. 48. 49. 50. 51. 52,
Cislo zkugeb. | Umisténi Zkusebni Hodnoty Priimérna Poznamka Vysledek
vzorku vrubu teplota [°C] [J] hodnota
1 VWT 0/2 20 164 166 156 162,0 — vyhovuje
2 VHT 2/2 20 218 170 210 199,3 — vyhovuje
53. D) Zkouska tvrdosti - Provad&ci pfedpis : CSN EN ISO 1043 — 1, CSN EN ISO 15614 — 1
54. Zkusebna | TESYDO, s.r.o. | 55. Protokol &islo :  11-282-HV
56. Typ / zatizeni: HV10 57. Zékladni material | 58. Tepelné& ovliv. oblast 59. Svarovy kov 60. Vysledek
61. Poloha méfeni - lic / kofen viz protokol viz protokol viz protokol vyhovuje

62. E) Kontrola makrostruktury - Provadéci predpis : CSN EN 1321, CSN EN ISO 5817 stupeii B, CSN EN ISO 15614-1

63. Zkusebna | TESYDO, s.r.o. 64. Protokol &islo : 11-283-MA

65. Vysledek : vwhovije

66. Zkousky byly provedeny za pfitomnosti : TESYDO, s.r.o.

67.

~

Vysledky zkousek jsou vvhovujici.

68. Vedouci zkuSebni organizace : Ing. Dr. Vladimir Kudé&lka 6. 5. 2011
English" on second side, , Deutsch" siehe Riickseite 69. Jméno, podpis, datum




> DUE AN

sz INSPEKCNI CERTIFIKAT"3.1" wEmEm e, o 155 _
EN 10204:2004 ArcelorMittal
AQ4
ALY Cislo dokumentu: 04530/2010
ace | Cislo zakazky vyrobce A0 | Cisto dodaciho navésti
1661/8537700 050033

Acg | Cislo objednavky dodavatele

Ag7 | Cislo objednavky odbératele 7 dislo polozky A08 | Cdberatel / piijernce
2010010275 [——- BN

ArcelorMittal Distribution
Czech Republic, s. r. o.

B13 | Skuteéna hmotnost ub. Miru 3267
812 23474 kg 738 01 Frydek - Mistek
Teoretcka hmotnost { ,?m‘:h Repatdlc _J
BOY | Vyrobek, rozmeér, druh oceli, stav, dodaci podrminky
ac2
g'gz Plech ocelovy v tabuli hladky - tlusty s pfirodnimi hranami valcovany za tepla
g Q1500%15.00 Délka ; 03000
CSN EM 10025-2:2005 S35542+N
CSN EN 10051 +A1:2000
€71 | Tavebni chemicka analyza (%} BOA
807 { Cislo tavby c7o l C I Mn ! Si | p f 5 l N2 i Cu | Ni l Cr I Mo kusy | svazky
158219E o] 0.18 1.24 0.206 {0.0%1 1 0.01% | 0.006 | 0.08 0.049 0.06 ] 0.014 43 9

' Pokracovani v pitloze
5 | Vysledky zkousek: 2 Zkouéka tahem 4. Txouika razem v hybu Konlrakee """‘% -
coz ] €11 Mez kluzu {C12 Pevnostvtahu | €13 TaZnost Co3 jC4 KY €41 10.0 [cso IC51
2kl whnd
coe & zkousky MPa MPa 8 AS :::‘:" CO4min: 27 8
Bar | Cislotavby Co4  Piedpis 358 470 630 min. 20.0 <20 |@C43 C42
16219E 180567 1 392 S50 26.8
805673 0 .20 | 153 (162150 148
BO5&83 0 -20 | 148 [154 160130
805693 0 -20 | 149 [152150 144
O 1 Pokratovant v piiicze
es2 | Zxoutka lamavost { Ywhovela L]

gg 2Znaceni vjiobku die kontraktu

|

Leldems k wthis

i gavebeitts (B SRorenasi
Svabitelausr:
2arudena ublikovim gkvrenbenien ({levi 1

c83 | Hodnota hmotnosini aklivity ionizujicibo zafeni v tavebni analyze nepiesahuje 100 Bafkg

D01 | Kontrola a zkousky byly provedeny na dodavanem vyrobku nebe vyrobni zkusebni jednoice

20t | Vyrobce potvszuje, Ze tento virobek e v souladu s pozadavkem objednavky, kupni smiouvy a byi zkousen, konfrolovan v souladu
s techmckymi poiadavky objednavky

zoz  Datum/vystav  14.05.2010/ Fill Odborny znalec
o identifikadni & 1

¥ Lumir Vaclavik
A0t AvsceiorMiial Ostrava a.s. TEL ++420-595682303 W Bﬂ Tel++420 505686046

Viatimovska 580 FAX © ++420-505682114
707 02 Ostrava-Kuntice
Ceska republika




s INSPEKCNI CERTIFIKAT 3.1"

A

EN 10204:2004 ArcelorMittal
AD4
Ap3 Piiloha ¢ 11 k cish: dokumenty 0453072010
¢71 | Tavebn chemicka gnalyza (%) 808
Bo7 | Cisio tavby c7a v Al B Ti Nb As Sn Ca Cev kusy | svazky
1621%E Q 0.0021{0.027 | 0.0004/¢.001 { 0.C20 | 0.0040| 0.0050] 0.0022 0.408 43 i )
Vyslediy zkousek: o2 | €11 Mez kKluzu | €12 Pevnost v tahu K13Taznost| <3 20 5t
co0 € zkousky %
Bo? | Cislo tavby Cco4  Piedprs 2
202 Datum /vystavii 14 .,05.2010/ FiL4
ig:' A Odbomy znalec
oMl & ‘MMI identifikadni £. 1
A0t ArcelorMittal Ostiava a.s TEL  ++420-595682303 % va-Kuntice L_”m{' Vaclavik
Vrabmovska B89 FAX ++420-505682114 i&; 45193288 017 Tel++420 585686046

707 02 Ostrava-Kunéice
Ceska repubiika

nahrazuje razitko a podp
odborného znaice

\(\&RR ke o



INSPEKCNI CERTIFIKAT (3.1) - Chemicka analyza
ATEST (2.2) - Mechanické viastnosti

INSPECTION CERTIFICATE (3.1) - Chemical analysis
TEST REPORT (2.2) - Mechanical properties

£SAD - >

DIN EN ISO 9001:2008

Zartifikat: 01 100 3078
Odbératel 25542753
Customer. WELD PROFI, s.r.0.
Veslarska 205
Cislo cerifikatu/Cert no:  405/2011 637 00 BRNO
Obj.¢./Your order No: 24. 3. 2011 Zakaz.C./Our ref.:
Cislo vyrobku Nazev vyrobku Mnozstvl | Jedn. -
ltem no Description Quantity Unit LO
5607253000A E-B 125 2,5 mm 50,4 Kg SF101118
Chem sloZenl/Chem.composition(%) - Skutedné hodnoty/Actual results-v souladu s/acc to EN 10204 - 3.1
C Mn Si P ) Cr Ni
0,05 1,58 0,75 0,019 0,007 0,05 0,03
Svarovy kov Mo V Nb Cu
Weld metal 0,01 0,016 0,003 0,05
Zkouska tahem/Tensile test Typické hodnoty/Typical data-v souladu s/acc to EN 10204 -2.2
Temp Rp 0,2 Re H Rm A5
OC 0/
Svarovy kov . (3 N/mm 2 - N/mm 2 N/mm # ’
Weld metal 20 | 480 580 25
+425 350
Zkouka razem/Impact test Typicke hodnoty/Typical data-v souladu s/acc to EN 10204 - 2.2
Temp J Temp J
Oc OC
Svarovy kov
Weld metal 30 160
20 50
-30 50

Doplnujicl data/Additional data

SFA/JAWS A5.1 . E 7018
ENISO 2560-A:E4682B 4 2

Datum/Date:  25/03/2011

8517 B4 Vambsrk

Jana Jiruskova

Q.C.Department 330
Adresa/Address ICO DIC Telefon/Phone Fax
ESAB VAMBERK, s.r.o. 25268023 253-25268023  +420 494 501 476  +420 494 501 423

Smetanovo nabfezi 334
517 54 VAMBERK
CZECH REPUBLIC

‘‘‘‘‘

Zapsana v obchoanim rejstitku vedeném Krajskym soudem v Hradcl Kralové, oddil C, vioZka



e

DIN EN ISO 5001:2008

INSPEKCNI CERTIFIKAT (3.1) - Chemicka analyza

ATEST (2.2) -
INSPECTION CERTIFICATE (3.1)
TEST REPORT (2.2) -

Mechanické viastnosti
- Chemical analysis
Mechanical properties

Zertifikat: 01 100 3079 1
Odbératel 25542753 \
Customer. WELD PROFI, s.1.0. |
Veslarska 235 i‘
Clslo cerifikatu/Cert no:  406/2011 - 637 00 BRNO ]
Obj.€./Your order No: 24. 3. 2011 Zakaz.C./Our ref.:
Cislo vyrobku Nézev vyrobku Mnozstvl | Jedn. "
Item no Description Quantity Unit LOT
5607324000A E-B 125 3,2 mm 78 Kg SF026113
Chem.sloZeni/Chem.ccmposition(%) - Skute¢né hodnoty/Actual results-v souladu s/acc to EN 10204 - 3.1
C Mn Si P S Cr Ni
0,04 1,48 0,75 0,012 0,004 0,05 0,02
Svarovy kov Mo vV Nb Cu
Weid metal 0,01 0,014 0,004 0,04
Zkouska tahem/Tensile test Typicke hodnoty/Typical data-v souladu s/acc to EN 10204 - 2.2
Temp Rp o2 Re H Rm A5 )
°C %
Svarovy kov } N'Imm # ) N/mm 2. . N'Imm 2 ’
Weldimetal e B 4O 580 25
+425 350
Zkouska razem/Impact test Typické hodnoty/Typical data-v souladu s/acc to EN 10204 - 2.2
Temp J Temp J
°C °C
Svarovy kov :
Weld metal i 160
-30 50
Doplfiujici data/Additional data
SFA/AWS A5.1: E 7018
ENISO2560-A: E462B 42
Datum/Date:  25/03/2011 :
Jana Jiruskova S4T g4/ Va mhem i
Q.C.Department 336
Adresa/Address ICO DIC Telefon/Phone Fax
ESAB VAMBERK, s.r.o. 25268023 253-25268023  +420 494 501 476 +420 494 501 423

Smetanovo nabrezi 334

517 54 VAMBERK
CZECH REPUBLIC

Zapsana v obchodnim rejsitiku vedeném Krajskym scudem v Hradci Kralové, oddil C, vioZka 11464



ANB

CESKA SVARECSKA SPOLECNOST ANA
CZECH UJELDING SOCIETY ANB

Velfitkova 4, 160 75 PRAHA 6
ICO: 68380704

OSVEDCENT O ZKOUSCE SVARECE

2z Omateni: EN 287-1 111 TBW 1.2 B t12,0 D50,0 PF/PCss nb
Zkusebni organizace:
3 Postup svafovdni WPS: 03-2010, 07-2010 : €sU Ostrava
4 Cislo dokladu: 15/025277 Cislo zkousky: 15-001/00001
5 Iméno svarede: MLEEK Libor
6  Prikaz 1631388
7 Druh prikazu: Obéansky prikaz
g  Datum a misto narozeni: 12.2.1963, Znojmo
g  Zaméstnavatel: Q'SVE :
10  Predpis / zkudebni norma: CSN EN 287-1
11 Odborné znalosti: vyhovél
12 Udaje o zkousce: Rozsah platriosti:
13 Metoda svafovani: 111 111
14  Piech nebo trubka: T TP
15 Druh svaru: BW BW / FW
16  Skupina(y) materidlu: 1.2%) 1.1,1.2,14
17  Typ pHd. mater.foznadeni: B A, B, R, RA, RB, RC, RR
18  Ochranné plyny:
19  Pomocné materidly:
20  Tioudtka zkuebniho kusu (mm): 12,0 3,0 a 24,0
21 Vn&jsi primér trubky (mim): 50,0 2 25,0
22  Poicha svafovéni: PF/PC PA,PB,PC,PD,PE,FF
23 DraZkovéni/Podio?, svaru: 59, nb ss-nb,mb; bs
24  Dald pokyny viz pHloZeny list a/nebo postup svaFovani ! /
25 | Zplisob zkouSeni Vykonané Nepo¥adované 'ﬁfﬂmﬂgﬁ J ﬂm&&
gg ’Ew; skisSebn ofgdan
26 | Vizudini kontroia % 7
27 | Zkouska prozarenim X = Datum zkoulky: 27.4.2010
28 | Magneticka praskovs zkoudka * X
26 | Barevna kaplidrnf zkouska 4 X Den vydani: 11.5.2010
30 | Zkoudka makrostrukiury 5 X Piatné do: 27.4.2012
21 | Zkoudka roziomenim % X werd
32 | Zkoulka !équstj ¥ X ProdiouZeni platnosti potvrzenim zaméstnavatele nebo
33 | Doplikové zkousky *) 5 x | odpovédnéno dozoru pro daldich 6 masics
34 *) Pokud jsou nutné, uvedte Gdaje na pHinZeném listu Datum Podpls Siisfebni postaveni vl
35  ProdiouZeni platnosti zkousky zkudebnim orgénem nebo
36  organizaci na daldi 2 roky
37 Datum Podpis SluZebni postaveni nebe titul




TESYDO, s.r.o. - Zku$ebni laborator 202-F01

Protokol o vizualni kontrole Revize 1

dle CSN EN 970 Strana  1/1
1. Zakaznik : 6. Zakézka &. 11-061-1

AGIA TECH s.r.o.
Kyjovice 43 7. Protokol & 11-234-VT
671 61 Prosimérice 111-001/S355 PA
8. WPS ¢&.

111-001/8355 PC
2. Vyrobek: ZkuSebni kus — plech, poloha PA, poloha PC |9 WPQR & 1634 - 2011
3. Z&kladni material 1: S355J2+N, skupina 1.2 10. Rozmér : tl. = 15,0 mm
4, Zakladni material 2:  S355J2+N, skupina 1.2 11. Rozmér : tl. = 15,0 mm
5. Zkousen4 East/oblast : Svarovy spoj 12. Vykres & —

13. Ukel zkousky :  Kvalifikace postupt svafovani protokolem WPQR dle CSN EN ISO 15614-1

14. Rozsah zkouseni [%]: 100 15. Typsvaru: BW 16, Metoda svafovani: 111
17. Specifikace zku$ebniho systému
18. Zkusebni predpis:  CSN EN 970
19. Misto zkouseni : Brno NDT stfedisko 23. Metoda zkouSeni : piima
20. Zdroj osvétlenf : Denni svétlo 24. Intenzita osvétleni [lux] : 700
21. Kriteria hodnoceni vad dle:  CSN EN ISO 5817 25. Pozadovany stupefi jakosti: B
22, Mérky, méridla ~ Mérka na pievySeni svarti, méfidlo hloubky vady, posuvné méfitko,
a pomiicky: pravitko, lupa 4 x zvétsujici
26. Charakteristika nalezu vad
27. 28. 29. Zjisténa velikost 30. Vyhodnoceni ndlezu vady
Porad. Kod vady — Nazev vady mr— :
, < pe vyhovuje/
Sislo vady dle CSN EN ISO 6520-1 himm] | dimm] | 00 | evyhovuje poznimka
Bez nepiipustnych vad — — B vyhovuje Poloha PA
Bez nepiipustnych vad — — B vyhovuje Poloha PC

31. Celkové hodnoceni / zavér:

Vyhovuje dle CSN EN ISO 5817 stuperi B

32.| X | Vyhovuje

33 Nevyhovuje

34, Zkoudku provedl : Vladimir Vicek

35, Cislo certifikétu : TDS-SMS-COP-087
36. Vyhodnotil : Vladimir Vicek

37. Cislo certifikétu : TDS-SMS-COP-087
38. Datum vyhodnoceni:  28.4. 2011

39. Razitka a podpis




TESYDO, s.r.o. - ZkuSebni laborator 202-F02

Protokol o kapilarni zkousSce Revize 1

dle CSN EN 571-1 Strana  1/1
1. Zakaznik : 6. Zakazka €. 11 -061-1

AGIA TECH s.r.o.

Kyjovice 43 7. Protokol &. 11-235-PT
671 61 Prosimérice —— 111-001/S355PA
111-001/S355PC
2. Vyrobek:  ZkuSebni kus — plech, poloha PA, poloha PC |9. WPQR & 1634 — 2011
3. Zakladni materidl 1: S355J2+N, skupina 1.2 10. Rozmér : tl. = 15,0 mm
4. Zakladni materidl 2: S355J2+N, skupina 1.2 11. Rozmér : tl. = 15,0 mm

5. Zkousena Eist/oblast :  Svarovy spoj

12. Vykres &.

13. UZel zkousky :  Kvalifikace postupl svatovani protokolem WPQR dle CSN EN ISO 15614-1

14. Rozsah zkougeni [%] : 100 15. Typ svaru: BW 16. Metoda svaFovani: 111
17. Technické udaje
23. Penetrant:
18. Pouzité pFipravky a zpisob nanaSeni E Barevny l:l Fluorescent
19. Penetrant: MR Chemie - MR 68 spray 24. Penetraéni éas [min] : 15
20. Cisti&: MR Chemie - MR 69 textil 25. Vyvoldvaci &as [min] : 15
21. Emulgitor: — 26. Teplota [°C ] : 20
22. Vyvojka: MR Chemie - MR 70 spray 27. Povreh Hladky povrch
28. Hodnocenidle:  CSN EN ISO 23 277, stupeii 2X
29. Vysledky ~ ZkouSen povrch svarového spoje + TOZ
zkousky :  B&hem trvani zkousky se neprojevily Zadné povrchové vady
30. Celkové hodnoceni / zavér:
X | 31.Bez zaznamu vad 33. Zaznam vad (viz druha strana tohoto protokolu)
32.Nevyhovuje 34. Vyhovuje po opravé X | 35. Vyhovuje
36. ZkouZku provedl : Vladimir Vicek
37. Cislo certifikatu : TDS-SMS-COP-087
38. Vyhodnotil : Vladimir Viéek
39. Cislo certifikatu : TDS-SMS-COP-087
40. Datum vyhodnoceni:  28.4. 2011




TESYDO, s.r.o. - ZkuSebni laborator 202-F03
. , " Revize 1
Protokol o radiografické zkousce S

trana  1/1

1. Zakaznik : 6. Zakdzka ¢&. 11 -061-1
AGIA TECH s.r.o.

Kyjovice 43 7. Protokol &. 11 -236 - RT
671 61 Prosimérice 111-001/S355PA
5 WPSE 111-001/S355PC
2. Vyrobek: ZkuSebni kus — plech, poloha PA, poloha PC |9. WPQR & 1634 — 2011
3. Zakladni materidl 1: S355J2+N, skupina 1.2 10. Rozmér : tl. = 15,0 mm
4. Zakladni materidl 2:  S355J2+N, skupina 1.2 11. Rozmér : tl. = 15,0 mm
5. Zkouens Est/oblast :  Svarovy spoj 12. Vykres &, e

13. Utel zkousky :  Kvalifikace postupti svafovani protokolem WPQR dle CSN EN ISO 15614-1

14. Rozsah zkou¥eni [%] : 100 15. Typsvaru: BW 16. Metoda svafovani: 111

17. Technické idaje

18. RTG ptistroj typ: Balteau 300 27. Vzdalenost zdroj - film : 700 mm

19. Napéti [kV]: 210 28. Expozi¢ni &as : 3 min.

20. Proud: [mA] : 4 29. Znadka filmu : D5 AGFA

21. Druh zafice : — 30. Folie : Pb 0,027

22. Aktivita [Ci] : — 31. Vyvoldni : ruéni

23. Typ mérky : EN Fe 10 32. Umisténi mérky : na strané Zdroje

24. Vyhodnoceni dle : CSN EN 12517-1 33. Klasifikaéni stupeii : ]

25. Specifikace zkouiky : éSN EN 1435 34. Radiograf. technika: Ttida B

26. Tepelné zpracovani: ne 35. Cislo snimku:  11-061-1PA,11-061PC

36. Vysledek
3. 38. 39. 40. 41. 42. 43. 44, 45. 46.
Svar Typ | Primér t Rozmér Zéer- | Rozezna- Datum Druh vady Hodnoceni
cislo svaru [mm] [mm] | filmu [em] nani telnost zkou§ky Ano | Ne
PA BW --- 15,0 24x 10 2,5 Wi4 28.4.2011 2011 X
PC BW 15,0 24x 10 25 W15 28.4.2011 2011 X

47. Celkové hodnoceni / zavér:

48.| X | Vyhovuje Vyhovuje dle CSN EN 12517-1, stuperi 1

49, Nevyhovuje

50. ZkouZku provedl : Vladimir Vi¢ek _,5_5-.3?'“‘0 a podpis

51. Cislo certifikdtu : APC 101-01034 o

52. Vyhodnotil Vladimir Vigek S5 vicek L&

53, Cislo certifikitu:  APC 101-01034 |\ | APC 101 0100 1 (

54. Datum vyhodnoceni: 28. 4. 2011 \\v/ r 2,




TESYDO, s.r.0. — ZkuSebni laborator 204-F15
N : : W orw r v &
@ e Protokol o pri¢né zkousce tahem ReiEs & 1
svarovych spoji dle CSN EN 895 Strana: 1/1
1. Zakaznik : 6. Zakdzka & 11-061-1
AGIA TECH, s.r.o.
Kyjovice 43 7. Protokol &. 11-279-TT
671 61 Prosiméfice
8. WPS & 111-001/8355 PA
2. Vyrobek :  ZkuSebni kus — plech 9. WPQR &. 1634 —2011
3. Zakladni materidl 1: S355J2+N, skupina 1.2 10. Rozmér : t=15,0 mm
4. Zakladni materidl 2: S355J2+N, skupina 1.2 11. Rozmér : t=15,0 mm

5. ZkouSens Est/oblast :  Svarovy spoj

12. Vykres &.

13. Utel zkousky :

Kvalifikace postupii svafovani protokolem WPQR dle CSN EN ISO 15614-1

14. Prid. material : EN ISO 2560-A-E 46 2 B 42 H10 | 15. Typ svaru: BW | 16. Metoda svafovani: 111
17. Podminky a vysledky zkou$ky
18. 19, 20 21. 22. 23; 24, 25. 26. 27.
ZkuSebni kus | ZkuSebni R . Priifez F./Fe R, R,, A Z Misto poruseni,
¥ ozméry vzorku
¢ teplota [mm] 5 vzhled lomu
[°C] [mm’] [N] [MPa] | [MPa] | [%] | []
1 20 15,1 x 26,1 |379.01 212000 - 15593 - - mimo svar
2 20 15,1 x24,7 | 372,97 209000 - 15603 - ~ | mimo svar

28. Poznamky :

ZkuSebni trhaci stroj A. J. Amsler vyr. €. 1094/11/552-K2179 kalibra¢ni list ¢. 3061-1-10

29. Celkové hodnoceni / zavér:

Vysledky zkousek jsou vyhovujici

30.| X | Vyhovuje

31, Nevyhovuje

32. Zkou§ku provedl : Novosad

33. Cislo certifikatu : WIT 027
34. Vyhodnotil : Novosad

34. Cislo certifikatu : WIT 027
35. Datum vyhodnoceni: 4, 5, 2011

35. Razitko a podpis

Drahon
NOVOSAD

-
A WIT-027
"'/0 \_Z7,
& 1sons” Ry,




TESYDO, s.r.o. — Zkusebni laboratof 204-F05
Nazev: w .
e Protokol o zkousce ohybem Revizes: 0
svarovych spoja dle CSN EN ISO 5173 Strana: 1/1
1. Zakaznik : 6. Zakazka &. 11-061-1
AGIA TECH, s.r.o.
Kyjovice 43 7. Protokol &. 11 -280 - BT
671 61 Prosiméfice
8. WPS &. 111-001/S355 PA
2. Vyrobek:  ZkuSebni kus — plech 9. WPQR &. 1634 — 2011
3. Zakladni material 1: S355J2+N, skupina 1.2 10. Rozm¥r : t=15,0 mm
4. Zakladni material 2: S355J2+N, skupina 1.2 11. Rozmér : t=15,0 mm
5. ZkouZen4 &ist/oblast :  Svarovy spoj 12. Vykres &, —

13. Ukel zkousky :  Kvalifikace postupt svafovani protokolem WPQR dle CSN EN ISO 15614 — 1

14. PFid. material : EN ISO 2560-A-E 46 2 B 42 H10 | 15. Typ svaru: BW | 16. Metoda svafovani: 111
17. Podminky a vysledky zkousky

18. 19. 20. 21. 23! 23. 24. 25, 26. 27.
ZkuSebni Druh ZkuZeb. | Rozméry | Primér Uhel Vzdalenost Vyhodnoceni trhlin,
kus &. ohybu teplota vzorku trnu ohybu podpor L R, vzhled lomu
[°Cl [mm] [mm] [°1 [mm] [%] | [MPa]

1 TFBB 18 15x25 60 180 95 — — bez trhlin

2 TFBB 18 15 x.25 60 180 95 | e — bez trhlin

3 TRBB 18 15x25 60 180 95 — — bez trhlin

4 TRBB 18 15x 25 60 180 95 — — bez trhlin

28. Poznamky :

Druh ohybu: TFBB - pii¢ny ohyb licni
TRBB - pficny ohyb kofenovy
SBB - pti¢ny ohyb boéni

29. Celkové hodnoceni / zavér:

30.| X | Vyhovuje Vysledky zkousSek jsou vyhovujici
3. Nevyhovuje
32. Zkougku provedl : Novosad
33. Cislo certifikatu : WITO027
Drahon
34. Vyhodnotil : Novosad *  NOVOSAD
35. Cislo certifikatu : WIT 027
36. Datum vyhodnoceni: 4,5.2011




TESYDO, s.r.o. — ZkusSebni laborator 204-F16
Na ' v r :

@ e Protokol o zkousSce razem v ohybu Pegvizns: 0

svarovych spoji dle CSN EN 875 Strana: 1/1
1. Zakaznik : 6. Zakazka &. 11-061-1

AGIA TECH, s.r.o.

Kyjovice 43 7. Protokol &. 11 -281 -KC
Gt Bl Trnasiesigtien 8. WPS & 111-001/8355 PA
2. Vyrobek :  Zkusebni kus — plech 9. WPQR &. 1634 — 2011
3. Zakladni material 1: S355J2+N, skupina 1.2 10. Rozmér : t=15,0 mm
4. Zékladni material 2: S355J2+N, skupina 1.2 11. Rozmér : t=15,0 mm
5. ZkouSena &st/oblast : Svarovy spoj 12. Vykres & —_

13. Ugel zkousky :  Kvalifikace postuptl svafovani protokolem WPQR dle CSN EN ISO 15614-1

14. Prid. material : EN ISO 2560-A-E 46 2 B 42 H10 |15 Typsvaru: BW |16, Metoda svafovani: 111
17. Podminky a vysledky zkousky

18', 19. 20. i 21. Nédrazov4 price 22. Vrubova 23.
Zkuf. Typa ZkuSebni [ houzevnatost [J/em’] Misto poruseni,
kus &. rozmér teplota nled loitis

[mm] [2€] 1 2 3 pramér 1 2 3 \
1 VWT 0/2 20 164 | 166 | 156 | 162,0 ve vrubu, bez vad
2 VHT 1/2 20 218 | 170 | 210 | 199,3 ve vrubu, bez vad

24. PoznamKky :

Vzorek — rozmér 10,0 x 10,0 mm; prifez So= 0,8 cm’ — v souladu s normou CSN ISO 148-1
Zafizeni — kyvadlové kladivo VEB WPM Leipzig vyr. €. 403/40 kalibra¢ni list ¢. 3063-10

25. Celkové hodnoceni / zavér:

Vysledky zkousek jsou vyhovujici

26.| X | Vyhovuje

- Nevyhovuje

28. Zkousku proved] : Novosad
29. Cislo certifikatu : WIT 027
30. Vyhodnotil : Novosad
31. Cislo certifikdtu : WIT 027
32. Datum vyhodnoceni: 4. 5. 2011

Drahon
NOVOSAD
WI-T-027




TESYDO, s.r.o. — ZkusSebni laborator 204-F12
Nazev: w s ;
Protokol o zkousSce tvrdosti Revized. 0
dle CSNEN 1043 - 1 Strana:  1/1
1. Zakaznik : 6. Zakazka ¢. 11-061-1
AGIA TECH, s.r.o.
Kyjovice 43 7. Protokol &. 11 -282 -HV
671 61 Prosimé&fi
SRS 8. WPS &. 111-001/8355 PA
2. Vyrobek:  Zku3ebni kus — plech 9. WPQR &. 1634 —2011
3. Zakladni material 1: S355J2+N, skupina 1.2 10. Rozmér : t=15,0 mm
4. Zakladni materigl 2: S355J2+N, skupina 1.2 11. Rozmér : t=15,0 mm
5. Zkou3ena &ast/oblast :  Svarovy spoj 12. Vykres &. ez

13. Ukel zkousky :

Kvalifikace postupl svafovani protokolem WPQR dle CSN EN ISO 15614-1

14. PEid. materidl : EN ISO 2560-A-E 46 2 B 42 H10 | 15. Typsvaru: BW | 16. Metoda svaiovani: 111
17. Tepelné zpracovéni na sniZeni pnuti po svafovani nebo stirnuti :

=

= H<=2mm
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% -oo o o o
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E

=

5

=

o

- Tvrdomér Zwick ZHV 30 Identec Ltd vyr. ¢. 093895 kalibraéni list €. 31239
19. Poloha - lic ZM 1 TOZS5 SK 11 TOZ7 M3
20. Tvrdost HV 10 158,153,164 | 208, 206, 189, 196, 199 | 193,195,201 | 212, 193, 189,201, 198 | 174, 169, 168
21. Poloha - koFen ZM 2 TOZ6 SK 13 TOZS8 M 4
22. Tvrdost HV 10 169, 165,173 | 173,170, 170, 178, 175 | 182, 185,189 | 182, 181, 176, 180, 178 | 181, 171, 167
23. Poloha - lic M 14 TOZ 16 SK 17 TOZ 18 ZM 15
24. Tvrdost HV 10 — — = = —
25, Celkové hodnoceni / zavér:
26.| X | Vyhovuje Vysledky zkousek jsou vyhovujici
7. Nevyhovuje
28. Zkousku provedl : Novosad 3\\»;

D
29. Cislo certifikatu : WITO027 &‘-‘}' *TSD-
Drahor
30. Vyhodnotil : Novosad NOVOSAD
— WI-T-027

31. Cislo certifikatu : WIT027
32. Datum vyhodnoceni: 4, 5, 2011




TESYDO, s.r.o. — ZkuSebni laboratof 204-F06
Nazev: . 1r .
@ e Protokol o makroskopické kontrole Revize £. 0
dle CSN EN 1321 Strana: 1/1
1. Zikaznik : 6. Zakazka ¢. I1-061-1
AGIA TECH, s.r.o.
Kyjovice 43 7. Protokol & 11 -283 — MA
671 61 Prosiméiice
8. WPS &. 111-001/8355 PA
2. Vyrobek: ZkuSebni kus — plech 9. WPQR & 1634 - 2011
3. Zakladni material 1: S355J2+N, skupina 1.2 10. Rozmér : t=15,0 mm
4. Zikladni material 2:  S355J2+N, skupina 1.2 11. Rozmér : t=15,0 mm

5. ZkouZens East/oblast :  Svarovy spoj

12. Vykres &.

13. Ugel zkousky : ~ Kvalifikace postup svafovani protokolem WPQR dle CSN EN ISO 15614-1

14. Pid. material : EN ISO 2560-A-E 462 B 42 H10

15. Typsvaru: BW | 16. Metoda svafovani: 111

17. Tepelné zpracovani na sniZeni pnuti po svafoviani nebo starnuti :

8. Umisténi a orientace 1y, qpi BN 1321, SSN EN ISO 15614-1

zku3ebnich vzorki :

19. Typ leptadla a metoda leptani: NITAL

20. Vzorek & 11-061-1 21. Zvéteni:

2,86 x | 22. Vzorek &. —

23. Zvétieni: —

24. Popis
povrchu

provafeno — bez nepiipustnych vad

25. Popis
povrchu

26. Celkové hodnoceni / zavér:

27.| X | Vyhovuje

Svarovy spoj je vyhovujici

28. Nevyhovuje

29. Zkousku provedl : Novosad
30. Cislo certifikatu : WIT 027
31. Vyhodnotil : Novosad
32. Cislo certifikdtu : WITO027

33. Datum vyhodnoceni: 4.5.2011




